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id uppgörande av föreliggande förslag till föremäl att ut- 

föras av elever i folkskolans femte och därpä följande klas- 

ser, fortsättningsskolor och folkskoleseminarier ha de an- 
visningar, som nu äterfinnas i undervisningsplanen för statens folk- . 
skoleseminarier, varit vägledande. Förslag till föremäl att föreläggas 
elever i fjärde klassen ha icke medtagits i denna samling beroende pä, 
att barn i denna klass kunna syssla med pappslöjd eller ocksä för- 
färdiga leksaker av trä. Teckningar till leksaker böra dä utföras i 
samband med teckningsundervisningen, och härvid böra barnens 
egna förslag till föremäl beaktas. 

Den kombination av trä- och metallslöjd, som föreliggande rit- 
ningar utvisa, har givit upphov till ökat intresse för slöjdarbetet. 
Sedan de för alla elever grundläggande uppgifter rörande sléjd- 
arbetet genomgätts och inövats, bör eleven lämnas frihet att välja 
föremäl. 

Utrymme i träslöjdsalen för placering av erforderliga verktyg 
för metallslöjd i den utsträckning, som här äsyftas, torde utan 
svärighet kunna beredas. Om utökning av redskap se sid. 72. 

Ritningarna utvisa föremälens utseende, konstruktion och sam- - 
mansättning samt äro utförda i angiven skala och i de flesta fall 
med utsatta mått. Alla matt äro angivna i millimeter. 

Den ätföljande texten innehäller anvisningar rörande lämpligt 
material och en för varje föremäls förfärdigande lämplig arbets- 
gäng samt lämplig ytbehandling. 

Uppsala i juni 1934. 

Aug. Hedström. 
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Ner 1. Skjutstake. 


Ämne I: furu 150X 18, längd 350 till vevstake och figur. 
> U: > 150X25, > Sto till skjutstake. 
Ш: > 150X18, > 200 till hjul. 
Träskruv 1" n:r 6 eller 7/8" n:r 8. 
Upprita och fränsäga ämnet I och II 10 mm bredare än rit- 
ningen utvisar. 
Hyvla en sidoyta plan pä ämnet I. (Använd rikthyvel = ru- 
bank.) : 
Hyvla en kantyta plan och vinkelrät mot den hyvlade sidoytan. 
Upprita bredden enligt ritning, med ritsmätt, och hyvla andra 
kantytan, till ritsen, plan och vinkelrät. 
Upprita tjockleken pä båda kantytorna och hyvla andra sido- 
ytan plan (till ritsarna). Ämnet I är nu uppriktat. 
Upprikta ämnet II; följ anvisningarna 2—5. 
Vid uppriktning ау ämnet till figur och hjul uppritas ej bred- 
den med ritsmätt. Uppritning av bredden utföres sedan andra 
sidoytan är planhyvlad. 
Upprita hjulets form med blyertspassare och utför sägningen 
med en fintandig rundsåg samt avjämna kantytan med spock- 
skiva och fil. 
Upprita och forma figuren. 
Bestäm vev- och skjutstakens längd. 
Märk ut och borra hälen för skruvarna i samtliga delar. 
Utför önskad teckning pä figuren. 
Sammanskruva delarna. 
Föremälet bör strykas med flatting eller beckolack 2 gänger. 
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N:r 2. Klädstrecksvinda (hässjelinsvinda). 


Amne: furu 150 X 25, längd 460. 
Upprikta ämnet: följ anvisning 2—5, n:r I (använd skrubbhyvel 
och rikthyvel). 
Stöthyvla ena ändytan vinkelrät. 
Bestäm längden, avsåga och stöthyvla andra ändytan. 
Upprita och forma de inbuktiga ändytorna. 
Upprita och forma handtaget. 
Putshyvla kant- och sidoytorna samt döva kanterna. (Ett eller två 
skär med putshyvel på raka, skarpa kanter och ett par drag med 
sandpapper på buktiga kanter, kallas att döva kanterna.) 


N:r 3. Degspade. 


Ämne: björk eller rödbok, längd 330. 
Upprikta ämnet. 
Upprita och utsåga spaden. 


Avjämna kant- och ändytor vinkelräta. 
Utför den återstående formningen. 


N:r 4. Linjal. 


Ämne: björk eller rödbok, längd 360. 
Upprikta och putshyvla ämnet. 
Upprita och forma fasytorna. 
Stöthyvla ena ändytan vinkelrät, märk ut och borra hålet. 


Upprita längden, avsåga och stöthyvla andra ändytan. 
Bona linjalen. 


Nr 2. Kladstrecksvinda. 


Skala 1: 4. 


440 


Nr 3. Degspade. 
Skala 1:3. 


Nr 4. Linjal. 


Skala 1:1. 


N:r 5. Kostymhängare. 


Ämne: furu 125 X 25, längd 450. 
Upprikta ämnet. (Bäge och list erhällas ur samma ämne.) 
Utför uppritningen. 
Forma den inbuktiga kantytan vinkelrät mot sidoytorna. 
Forma den utbuktiga kantytan vinkelrät mot sidoytorna. 


Upprita linjer för rundningen enligt ritning pä bäge och list och 
utför formningen. 


Fastsätt listen vid bägen med träskruv, 1” n:r 6 eller 1” n:r 4. 
Bestäm längden, stöthyvla ändytorna och runda dem. 

Putshyvla sidoytorna, döva kanterna, märk ut och borra hälet för 
kroken samt inskruva densamma. Bona hängaren. 


N:r ó. Skárbráde. 


Amne: furu 150 X 25, längd 475. 


Upprikta amnet och upprita cirkelbägarna. 
Forma (rundsäga, tälj, fila) de buktiga ytorna vid samma ände. 


Borra hålet, bestäm längden och stöthyvla andra ändytan vinkelrät. 
Putshyvla ämnet och döva kanterna. 


N:r 7. Brödspade. 


Ämne: furu 150 X 18, längd 500. 


Upprikta ämnet. Upprita och ut 


såga handtaget samt främre änd- 
ytan. : 


= 


m = 134 
Avjämna kantytorna med spockskiva, kniv och fil. Borra hälet, 
hyvla skivan spetsig och runda framkanten. Putshyvla brödspaden. 


Nr 5. Kostymhängare. 
Skala 1: 4. 


d 


Мг 6. Skärbräde. 
Skala 1: 4. 15 


о 450 


Nr 7. Brödspade. 
Skala 1: 4. 


N:r 8. Yxskaft. 


Ämne: björk eller rédbok, längd 610. 


Upprikta ämnet, upprita och utsåga kantytorna. 

Bestäm längden och stöthyvla ändytorna. 

Forma skaftet: härtill användes hyvel, spockskiva, kniv och fil. 
Såga spår för kil och fila fas å den mindre ändytan. Skaftet bör 
strykas med rå linolja och slipas med fint sandpapper. 


N:r 9. Ritsmått. 


Material: rödbok eller björk, längd 200 till anhåll. 
2 mm ståltråd till stift. 

Upprikta ämnet till anhåll. 
Märk ut och borra hålet för regelstången. 
Upprita och urstäm spåret för kilen. 
Bestäm anhållets längd, avsåga och stöthyvla ändytorna. 
Tillhyvla och inpassa regelstången. Isätt ritstiftet och forma spetsen. 
Bestäm regelstångens längd och borra hålet för blyertspennan. 
Tillhyvla, inpassa och bestäm kilens längd. Bona ritsmåttet. 


N:r 10. Fotografiram. 
Material: björk, längd 200 till ram, gångjärn 3/4 x 3/4", skruv 3/4! nar 2 
Upprikta ämnen till samtli 
skär ut hålet. Mark ut och 
aterstaende formning. Best 
Fastsätt gängjärnet och ry 
ramen. 


ga delarna. Upprita ramens form och 
urstäm falsen för kort och glas. Utför 
äm ryggstyckets och stödets storlek. 
ggstycket vid ramen. Betsa och polera 


то 


Nr 8. Yxskaft. 
Skala 1:5. 


Nr 9. Ritsmått. 
Skala 1:2. 


Nr 10. Fotografiram. 
Skala 1:2. 


DT: 


N:r 11. Disktorkställ. 


Ämne 1: furu (kärnved) 175 X 25, längd 540. 
+ “T, ғ » 150X18, > 465. 
träskruv 11/4" nir 8. 


Upprikta ämnet I till gavelstycken i ett sammanhängande stycke. 
Stöthyvla ändytorna, bestäm längderna och hyvla de andra änd- 
ytorna. 

Utför uppritningen pä gavelstyckenas insidor (= ytsidor). 

Utsäga och avjämna de sneda kantytorna vinkelräta mot sidoytorna. 
Säga och uthugg med stämjärn hälen för listerna. (Hälen för inre 
listerna uthuggas 7 mm djupa.) Utför den äterstäende formningen. 
Upprikta ämnena II till längsidor. Upprita, säga och skär ut spären. 
Märk ut och borra hälen för skruvarna. Upphyvla och inpassa lis- 
terna. Putshyvla delarna och utför sammansättningen: Längsidorna 
fastsättas vid gavelstyckena med träskruv 1 1/4” nix 8, yttre listerna 
spikas enligt ritning, de inre listerna insattas utan att limmas, ty de 
rubbas ej ur sitt lage, emedan hålen i gavelstyckena ej äro genom- 
huggna. Föremålet bör fernissas 2 à 3 gånger med flatting. 
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Disktorkstall. 


Skala 1: 4. 


Nr 11. 


N:r 12. Kälke. 


Material: björk eller furu till medar, björk till tvirstycken. 


» späntade %/1" furubräder till tak (sittbräde). 

» 20 X 2 mm stälband eller järnband till skoning. 
» 5 mm metall-lina till styrinrättning. 

» 75 X12 mm järnbult med sax (3 st.). 


Upprikta ämnen till medar. Upprita och forma medarna. Tillhyvla, 
inpassa och fastskruva tvarstycken och framsläar. Inpassa och fast- 
skruva hörnförstärkningarna, som göras av tra eller järn. Forma 
och fastsätt skoningen (träskruv */4" n:r 6). Fastskruva övre tvär- 
styckena vid taket. Främre tvarstycket bör vara nägot avspetsat pa 
undersidan, för att därigenom underlätta styrningen. Märk ut och 
borra hålen för järnpinnarna (järnbult) samt utför återstående 
sammansättning. Fastsätt styrlinan. 

Kälken bör strykas två gånger med flatting. 
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Nr 12. Kälke. 


Skala 1:7. 


dl‏ - - ا 
ос‏ 


ern TE j= Se EE 
== 2 = 


5 


N:r 13. Pall. 


Amne I: furu 150 X 25, längd 620, två stycken till skiva. 

si dio» ToM, з 350, fyra stycken till fötter. 
Hyvla en sidoyta plan å samtliga trästycken. Foghyvla och samman- 
limma: a) skivan, b) fotdelarna. Upprikta ämnena I och II. Upp- 
rita och skär ut gradspåren. Upprita och forma hålet i skivan. Upp- 
rita lutningsvinkeln och stöthyvla en ändyta å vardera fotdelen. 
Inpassa gradtapparna och bestäm fotdelarnas längd. Upprita och 
utför formningen. Putshyvla fotdelarna och skivans undersida samt 
limma gradningen. Upprikta och forma sidostyckena. Tillpassa och 
fastlimma sidostyckena samt spika i skivans kantytor och skruva i 
fötterna. Bestäm skivans längd, putshyvla översidan och döva kan- 
terna. Pallen bör fernissas eller bonas. 
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Nr 13. Pall. 
Skala 1:6. 


N:r 14. Skrivstall. 


Ämne: björk, längd 260 mm till skiva och 300 mm till stöd. 
Upprikta samtliga ämnen och utför nödig putshyvling med fint 
ställd hyvel. 

Upprita och skär ut skälformen för pennor med häljärn. Utför 
uppritningen för brevstöden med ritsmätt och hugg ut spären med 
stämjärn. Upprita och utför hälet för bläckhorn efter det bläck- 
horn som skall användas. Bestäm skivans längd och stöthyvla änd- 
ytorna. Tillhyvla och fastlimma hörnbitarna (fötterna). Inpassa 
brevstöden. Upprita krönets form och utför kantformningen. 
Upprita ett enkelt mönster pä främre stödet och utför snidningen 
med */s sirjårn. Slipa samtliga delar med sandpapper n:r 1. Betsa 
och bona eller betsa och polera skrivstället. 

Angäende ytbehandling och krön se även n:r 17—18. 
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Nr 14. Skrivstall. 
Skala 1: 2. 


N:r 15. Armpressbräde. 


Ämne I: furu 175 X 25, längd 540 till fot- och pressbräde. 
> H: > 150X25, > зоо till stöd och mellanstycke. 


Säga itu ämnet I i mitten efter uppritad längdlinje och upprikta 
delarna. Upprita och utskär gradspären. Upprita och forma fot- 
och pressbrädet. Upprikta ämnet II till mellanstycke och stöd. Stöt- 
hyvla ena åndytan och inpassa gradtappen. Bestäm längden och 
inpassa andra gradtappen. Putshyvla delarna pä insidorna och utför 
sammanlimningen. Inpassa stödet, upprita och forma detsamma. 
Märk ut och borra hälen i fot- och pressbrädet för skruvarna. 


Limma stödet vid mellanstycket och invrid skruvarna. Utför den 
yttre putsningen. 


N:r 16. Växtpress. 


Amne: furu till press-skivor. 
>  bjórk till rulle. 
» I2 mm rundjärn till spinnpinnar. 


Avsaga, foghyvla och limma delarna till press-skivor. Upprikta 
press-skivorna och bestäm längden. Tillhyvla och fastskruva lister- 
na. Upprikta och forma listerna till lager. Svarva pressrullen. Om 
svarv saknas, kan rullen hyvlas rund, spären skäras ut med säg och 
stämjärn samt läget för snöret utskäras med häljärn. Märk ut och 
borra hälen för snöret och spännpinnarna. Fastskruva lagerlisterna. 


Avmejsla spännpinnarna och forma deras ándytor (längd: 200 
mm). Fastsätt snöret. 


N:r 17. Bokstall. 


Amne I: furu (ytved), björk eller al, längd 440 till gavlar. 
Ш » » > > > доо till långsidor. 

Upprikta samtliga ämnen och utför putshyvlingen. Utför upprit- 
ningen pä gavelstyckena och skär ut gradspären (halvförtäckt grad- 
ning). Gradspären utskäres med kniv, gradsäg, stämjärn och grund- 
hyvel. Stéthyvla och bestäm längsidornas längd. Inpassa gradtap- 
parna. Utsaga och forma gavlarna. Slipa delarna med sandpapper 
n:r 1 och döva kanterna samt limma gradningen. 
Betsa och bona bokstället. (Den, som önskar bokstället polerat, 
mäste betsa och polera varje del före sammanlimningen.) 
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Nr 17. Bokställ: 
Skala 1:3. 


N:r 18. Bokställ. 


Material: furu eller björk, längd 340 till gavlar. 
» » o» » $25 till botten och lister. 


» skruv 1 1/4" mir 6 och ?/s" n:r 4. 

Upprikta samtliga ämnen och utför nödig putshyvling med fint 
ställd hyvel. Välj ut en gavelform och bestäm så gavelstyckenas 
längd samt forma övre ändytorna. Bestäm bottenstyckets längd och 
utför sinkningen (halvförtäckt). Upprita och utför snidningen 
(med '/, sirjärn). Limma sinkningen. Avjämna kantytorna och 
undersidan. Sammanpassa (gering) och fastskruva listerna. Betsa 
och bona bokstället. (Det utsirade mönstret framträder tydligare 
om oljefärg [tubfärg] strykes i spåren. Härtill användes färg, som 
vackert bryter mot betsfärgen.) 
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Nr 18. Bokställ (olika gavelformer). 
Skala 1:3. 
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М: 19. Skrin. 


Amne I: furu (ytved) eller björk, längd 520, två stycken 
till sido- och ändstycken. 
> I: furu (ytved) eller björk, längd 330, två stycken 
till botten och lock. 
Gängjärn 1" X1", skruv ?/s mir 3, lås 1" eller 
?/4" till nyckelhålet. 
Upprikta ämnen till sido- och ändstycken samt putshyvla ytsidorna 
(= ramens insidor). Stöthyvla och bestäm ändstyckenas längd samt 
upprita och forma tapparna. Stöthyvla en ändyta å vardera lång- 
sidan. Upprita och forma tapphålen vid de stöthyvlade ändytorna. 
Bestäm långsidornas längd och utför återstående sinkning. Inpassa 
låset och bona ämnenas insidor. Limma sinkningen. Foghyvla och 
limma delarna till lock och botten. Putshyvla ramen utvändigt och 
avjämna kantytorna. Tillhyvla lock och botten samt bona bottnens 
insida. Avrita ramens storlek på bottnens insida och hyvla fasen 
samt fastspika bottnen. 

Tillhyvla och fastlimma hörnbitarna (fötterna). Inpassa och 
fastskruva gångjärnen vid: a) locket, b) ramen. Inpassa och fast- 
skruva låsöverfallet vid locket. Utför inre lådan. Tillhyvla, forma 
och fastspika listerna, som uppbära lådan. Betsa och bona skrinet. 
Vid betsningen bortskruvas gångjärnen. (Även lockets insida och 
ramens övre kantyta betsas och bonas.) 
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N:r 20. Spegelram. 


Ämne: furu eller björk. 


Utsåga lämpliga ämnen och upprikta delarna. Hyvla falsen i ram- 
listerna med grad- och simshyvel. Sammanpassa hörnen (gering) 
och utför limningen (tjock lim). Borra hålen för pinnarna. Inpassa 
pinnarna och limma dem. Putshyvla ramen. Bestäm listernas längd 
och form samt fäst dem med stift (="/" dyckert) vid ramen. 
Utför krönets form och fäst listerna med stift. Upprita och skär 
ut mönstret med sirjärn. Tillhyvla och fastskruva hyllan vid ramen. 
Skall hela spegelramen behandlas med en färg bör samtliga delar 
sammanlimmas före betsningen. (Använd tunn lim.) Skall ram, 
hylla och den sirade delen betsas t. ex. brun eller silvergrå och lis- 
terna svarta måste varje del betsas och bonas före sammanlim- 
ningen. Härigenom erhålles skarpa gränser mellan de olika färgerna. 
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Nr 20. Spegel. 


Skala 1: 4. 
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N:r 21. Ljusstake. 


Material: björk eller furu. 
» т mm mässingsplät; mässingsrör 22 mm (yttre diam). 


Upprikta ämnen till samtliga delar. Upprita stakens form, avsäga 
och stéthyvla ändytorna. Borra hälen för rören. Utsäga stakens 
form med fintandig säg och avjämna ytorna med fil. Skär de inät- 
gäende bägsnitten med kniv eller häljärn. Bestäm fotplattans stor- 
lek och fastsätt den vid staken med träskruv x !/," n:r 8. Betsa och 
bona staken. (I stillet for bets och polityr kan asfaltlack användas. 
Bagsnitten kan strykas med oljefárg som vackert bryter mot grund- 
fárgen.) 

Avsága mässingsrör och inpassa dem i staken (avsägningen utföres 
med bägfil). Saknas rör och brickor av mässing kan hälen i staken 


borras med 20 mm borr och brickor (ljusmanschetter) av glas 
användas. 


N:r 22. Ljusstake. 
Amne: björk. 


Upprikta samtliga ämnen. Upprita och utsåga formen. Angående 
orrning, rör och brickor se nir 21. Forma staken med ståmjårn, 
kniv och spockskiva. Låt snitten efter verktygen synas. Beståm fot- 
plattans storlek och fastsått den med träskruv x !/," n:r 8. 
Till ytbehandling kan användas asfaltlack eller bets och polityr. 
Sedan betsen torkat bör ytan strykas med poler- eller rä linolja och 
slipas med stälull eller borstas med en styv tagelborste. Härigenom 
erhålles en vackert skiftande färg. Härefter bestrykes ytan några 
gånger med polityr. 
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Nr 21. Ljusstake (olika former). 


Skala 1:3. Bricka avhamradmässing 
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N:r 23. Bakbord. 


Amne: furu eller gran, längd 770 till skiva. 
> > , längd т st. 770, 2 st. 525 till ram. 
Upprikta delarna till skivan. Foghyvla och nothyvla de kantytor, 
som skola sammanlimmas. Tillhyvla och inpassa notlisterna. Limma 
fogningen. Upprikta delarna till ram. Utför sinkningen och bestäm 
ramstyckenas längd och form. Putshyvla ramens insidor och limma 


sinkningen. Bestäm skivans längd och putshyvla densamma. Till- 
passa och fastspika skivan vid ramen. 


Putshyvla ramens yttre sidor 
och döva kanterna. 
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Nr 23. Bakbord. 
Skala 1:5. 


Skala 1:2. 


М: 24. Degtrág. 


Ämne: furu, längd 525 till gavlar. 

» » » 425 tvä stycken till sidor. 

» » » 350 till botten. 
Upprikta samtliga delarna. Upprita och utfór ramdelarnas làngd 
och form. Utfór sinkningen. Putshyvla delarnas inre sidoytor och 
limma sinkningen. Putshyvla ramens yttre sidor. Bestäm bottnens 
storlek och forma de utskjutande kanterna. Tillpassa, putshyvla 
och fastspika bottnen vid ramen. Döva trågets kanter. 
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Nr 24. Degträg 
Skala 1: 4. 
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N:r 25. Strykbräde. 


Material: furu, längd 1 550 till skiva. 

» » » 800 » fot. 

» gångjärn 5" X 11/4", kasthake 5”. 
Avsága, foghyvla och sammanlimma delarna. Upprikta skivan. 
Upprita och forma gradspären. Upprikta och inpassa gradlisterna. 
Man kan undvika gradning och endast fastsätta gradlisterna med 
träskruv. Bestäm skivans längd och forma ändytorna. Upprikta 
delarna till fot och utför sammansättningen (tapp- och slitsning). 
Putshyvla och anpassa foten samt fastskruva gängjärn och hakar. 
Foten (ej skivan) bör strykas med flatting. 
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N:r 26. Trappstege. 


Ämne I: furu, längd 1 650 till sidor. 
» г » » 860 » fotsteg. 
5" X 1 1/2" ledgängjärn. 

Frånsåga och upprikta ämnen till sidor. Upprita och skär ut spåren 

på sidornas inre ytor (3 mm djupa). Upprita och urstäm tapphålen. 

Upprikta ämnen till fotsteg. Upprita och avsåga fotstegen, ett 

långt och ett kort av varje ämne. Upprita fotstegens längd. Upp- 

rita, utskär och inpassa tapparna. Avrunda fotstegens främre kant- 

ytor. Utför nödig avputsning och limma tappningen. Upprita 

och utför tappningen till stödet. Putshyvla delarna och limma tapp- 

ningen i likhet med stegen. Upprita sidostyckenas lutning och sam- 

manpassa delarna. Forma sidornas övre och nedre ändytor. Fast- 

skruva gångjärnen. Utför återstående putshyvling. Trappstegen bör 
fernissas. 
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Nr 26. Trappstege. 


Skala 1:12. 


Skala /:2. 


39 


N:r 27. Lampfot. 


Amne: furu eller björk. 


Upprikta ämne till fotplatta, bestäm storleken och stöthyvla änd- 
ytorna. Märk ut och borra hälet för tappen samt upprita och skär 
ut hälkälar pä fotplattans kantytor. Tillhyvla och fastlimma hörn- 
bitarna (fötter). Upprikta pelaren fyrkantig och inpassa tappen i 
fotplattan. Bestäm pelarens längd och borra hälet för lednings- 
träden (9 mm). Hyvla pelaren rund och forma övre ändytan. 
Upprita och skär ut hälkälarna. Betsa och bona delarna samt limma 
borrtappningen. 


N:r 28. Lampfot. 


Amne: björk eller furu. 


Upprikta ämne till fot, bestäm storleken och stöthyvla ändytorna. 
Märk ut och borra hälet för tappen (22 mm). Upprikta ämne till 
pelaren och inpassa tappen i fotplattan. Bestäm pelarens längd, 
borra hälet för ledningsträden och hyvla pelaren konisk. Upprita 
och forma fotplattan samt borra hälet för ledningsträden. Betsa och 
bona eller polera delarna samt limma tappningen. 


N:r 29. Lampfot. 


Ämne: björk. 


Upprikta ämne till fot i ett sammanhängande stycke, bestäm de 
olika fotplattornas storlek och sammanbind dem med träskruv. 
Tillhyvla och fastlimma hörnbitarna. Märk ut och borra hålet för 
tappen. Hyvla pelaren fyrkantig och forma tapparna samt hyvla 
pelaren rund. Utsåga ämnen till ringar, märk ut och borra tapp- 
hålen (i ändträ) samt forma ringarna. Upprita och forma pelaren 


(rundstav) mellan ringarna. Ytbehandla delarna och limma tapp- 
ningen. 
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N:r 30. Golvlampa. 


Amne: bjork eller furu. 


Utsaga och upprikta ämnen till pelare c:a 28 X 14 mm vardera och 
utför spåret för ledningsträden med nothyvel 8 mm brett, 4 mm 
djupt i vardera ämnet samt limma delarna. Vid limningen bör 
delarna läggas mot en rak, minst 25 mm tjock stäng. Härvid er- 
hälles jämnt tryck och pelaren hälles rak. Efter c:a 4 timmars tork- 
ningstid kan pelaren hyvlas till bestämda mätt. Upprikta och fast- 
limma tunna skivor pä pelarens nedre del. Upprikta ämne till fot- 
platta, bestäm längd och bredd samt upprita och hugg med stäm- 
järn ut hälet 25 X25 mm för pelaren. Tillhyvla och fastlimma hörn- 
bitarna (fötter) vid fotplattan samt forma brickan och fastsätt 
den vid pelarens övre ände. Borra hälet i pelarens övre ände för 
röret. Ytbehandla delarna och limma tappningen. 


Nr 30. СоМатра. 
Skala 1: 4. 


N:r 31. Bokhylla. 


Ämne: furu eller björk. 
» kryssfaner till rygg. 


Hyvla en sidoyta plan å samtliga ämnen. Foghyvla och limma 
fogarna. Upprikta samtliga ämnen och bestäm delarnas längd. Föl- 
jande mått kunna användas: sidornas längd (bokhyllans höjd) 850, 
hyllornas längd 800—1100 mm. På sidostyckenas insidor limmas 
vid bakkanten en list med nothyvlat spår för rygg, vid framkanten 
en tunn list, som bidrager till att ge sidan ett kraftigare utseende. 
I samma syfte limmas en list på undre sidan av nedre hyllans fram- 
kant. Den nedre hyllan sammanfästes vid sidostyckena med grad- 
tappar (halvförtäckt gradning) och den övre skivan med halvfór- 
täckt sinkning. På den övre skivan limmas ännu en skiva, som på 
tre sidor är sex mm mindre än hyllan då den är sammansatt. Hyl- 


lorna göras flyttbara genom att uppbäras av därför avsedda metall- 
konsoler. 


N:r 32. Bord. 


Ämne: björk eller furu. 
Storlek 600 X 600 eller 700 X 500. 


Avsaga och upprikta ämnen till ben och sarg. Upprita och uthugg 
tapphälen (helst med lockbettel) samt inpassa tapparna. Skall ski- 
van bestä av glas och kryssfaner bör fals uthyvlas i sargstyckena 
före tappningen. Användes hel träskiva hyvlas ej fals. Upprikta, 
foghyvla och limma delarna till hylla. Hyvla hyllan till bestämda 
mått och inpassa den. Hyllan fastsättes vid bordsbenen med Sr 
bladskruvar. Betsa och bona eller polera bordet. På skivan under 
glaset kan passande mönster tecknas. 
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Nr 31. Bokhylla. 


Skala 1:9. 


sedd uppifrån. 
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N:r 33. Notskrin. 


Amne: furu eller björk. 
> 6 mm kryssfaner till botten och hyllor. 

Upprikta samtliga ämnen. Upprita och forma benen. Utför sam- 
mansättningen och limma tappningen. Bestäm ramdelarnas längd 
(två kortsidor och en långsida) och nothyvla spåret för bottnen. 
Sammansätt två hörn (sinkning). Fastsätt lister vid kortsidornas 
framändar, se skärning a—b. Inpassa bottnen och limma ramen. 
Tillhyvla och fastlimma notlisterna (som uppbära hyllorna) vid 
kortsidorna. Bestäm klaffens storlek och inpassa lås och gångjärn 
(klaffgångjärn). Anpassa och avrita ramen på foten och fashyvla 
kanten. På främre listens insida skäres med håljärn en hålkäl så stor 
att klaffen kan nedfällas. Efter nödig putshyvling fastlimmas 
ramen vid foten. Bestäm lockets storlek och fastsätt locket vid 
ramen med 3” bladskruv. Inpassa hyllorna och fastsätt kantlisterna 
med tråskruv. 


Ytbehandling: täckmålas eller betsas och bonas samt förses med 
beslag. 
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Nr 33. Notskrin. 


Skala 1: 4. 
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N:r 34. Stoppkolv. 


Ämne: björk, längd c:a 160. 


Inpassa ämnet i svarven (helst i hålpatron) och svarva formen. 
Polera föremålet. 


N:r 35. Nålfat. 


Ämne: björk eller annat lämpligt träslag. 


Fastsätt ämnet vid patronskiva (medbringare) och svarva a) inre 
form, b) yttre form. Polera föremålet. 


N:r 36. Ask. 
Ämne: björk. 
Inpassa ämnet i svarven (hålpatron eller patronskiva) och forma 
a) locket invändigt, b) delvis utvändigt samt avskilj locket från 


ämnet. Svarva asken a) invändigt, b) anpassa locket och utför 
återstående formning. Polera föremålet. 


N:r 37. Stämjärnsskaft. 


Material: björk, längd c:a 200. 
» mässingsrör till ring. 
Utsåga och inpassa ämnet i svarven. Forma läget för ringen och 


pädriv densamma. Svarva formen och borra hälet. Hyvla plattorna 
och polera skaftet. 


N:r 38. Brödkavel. 


Ämne: björk, längd 200 till rulle. 
» » » 330 » handtag med axel och tapp. 
» S A x 
Utsäga ämnet och borra hålet däri. Svarva en axel (denna axel an- 
vändes endast vid svarvning) och pádriv rullimnet. Svarva rullen 
och driv ur axeln. Зуагуа handtag, axel och tapp. Svarva det lös- 
tagbara handtaget och sammansätt delarna. 
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Nr 34. Stoppkolv. Nr 35. Nälfat 
Skala 2:3. 


Skala 1:1. 


Nr 37. Stämjärnsskaft. 
Es: Це 22. 


Nr 38. Brödkavel. 
Skala 1: 3. 


N:r 39. Lampskärmar (ау pergament). 


Material: tjockt vitt ritpapper, ark 650 X бо eller metervis; fórtent 
järnträd, 2 mm till ställning; tjock bleckplät till ring om- 
kring lamphällaren; kokt blekt linolja, terpentin, oljefärg i 
tuber (gult, grönt, brunt, rött och vitt) tillskärmens mälning. 


Upprita och skär till skärmens storlek och limma skarven med syn- 
detikon. Mark ut och stansa halen med 2—3 mm hälpipa. (Avstän- 
det mellan hälen c:a 17 mm, frän kanten pä papperet 4 mm.) Gör 
två trädringar, som passa väl i skärmen. Vid hopfästningen insättas 
trädändarna i ett 10 mm längt rör av bleckplät och skarven lödes. 
Utför plätringen omkring lamphällaren, forma stagen (4 st.) och 
hopfäst delarna (lödning). Lödställena strykas med polityr eller 
zaponlack. Sy fast ringarna vid skärmen med t. ex. björnträd n:r т. 
Bestryk skärmen med linolja tillsatt med nägra droppar terpentin. 
Träd i samma häl som syträden en 3 mm bred tunn läderrem och 
hopfäst skarven med syndetikon. Skärmen kan nu användas. 

Vill man ha fyrkantig skärm enligt D—E göres trädställningen 
först och sedan tillskäres papperet och fastsys. Härefter följer — 
om sä önskas — olje- och färgbehandling. Färgen bör förtunnas 
med nägra droppar terpentin och olja. Färgstrykningen sker med 
en mjuk tyglapp. Färgförslag: 1) grön väl ingnidén; 2) gul och 
brun. Man bör dä först stryka pä den gula färgen och sedan (utan 
torkningstid) stryka pä den bruna färgen vid kanterna. Mitten 
behälles gul. Undvik skarpa övergångar mellan färgerna. 
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Nr 39. Lampskärm (olika form och storlek). 
Skala 1:7. 


N:r 40. Lampstake. 


Amne: bjérk, alm eller ek. 


Inpassa och svarva pelaren med tillhörande topp. Fastskruva fot- 
stycket vid patronskiva (medbringare) och svarva a) tapphälet, 
b) yttre form. Borra hälet för elektriska ledningen i foten och 
limma tappningen. Borra hälet för ledningsträden i pelaren (lagom 
stort för nippeln i lamphällaren). Betsa och polera lampstaken. 


N:r 41—42. Lampstakar. 


Ämne: björk eller annat lämpligt virke. 


Följ anvisningarna enligt föregående nummer. 
Ett tillägg kan göras på n:r 42. Den spolformade delen kan spiral- 
formas. 


N:r 40 och 41 kunna förstoras och användas till golvlampor. (Se 
n:r 30 och 45.) 
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N:r 43—44. Ljusstakar. 


Ämne: björk eller furu. 


Inpassa ämnet (helst i hålpatron) och svarva a) yttre form, b) hål 
för ljus. Betsa och polera staken. 


N:r 45. Golvlampa. 
Ämne: björk. 


Utsåga och upprikta ämnen till pelare c:a 44Ж22 mm vardera och 
utför spåret för ledningstråden med nothyvel 8 mm brett, 4 mm 
djupt i vardera ämnet samt limma delarna. Inpassa ämnet i svarven 
och svarva pelaren samt tillhörande tapp. Upprita och forma spi- 
ralerna. Fastsätt pelarens nedre del vid patronskiva och svarva hålet 
för tappen samt yttre form och borra hålet för ledningstråden. 
Limma tappningen. Upprikta ämne till fotplatta och forma kant- 
ytan. Svarva och fastlimma de kulformiga fötterna. Borra hålet i 
pelarens övre ände för röret. Betsa och polera delarna. Fastsätt 
pelaren vid fotplattan med träskruv. 


Då 


Nr 45. Golvlampa. 


Nr 43. Ljusstake. 
Skala 1:5. 


Skala-1:1. 


Nr 44. Ljusstake. 
Skala 1:2. 


Nr 46. Taklampa. 
Skala 1:4. 


Ramen sedd 
uppifrån. 


Skala 1:1. 


Tyget fästes vid en trádring. "` 
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Anvisningar rörande ytbehandling 


vid skolslöjd. 


Betsning. 
Färgbetsning. 
Bestryk ytan med vatten (eller lut, då hartsrikt trä användes). 


Lut = г del soda och 4 delar vatten. 
Torkning. 


Slipa med fint sandpapper längs med fibrerna (= med vatten- 
slipning). 


Bestryk ytan eller föremålet med bets. Vid bestrykningen an- 
vändes en mjuk bred pensel. 


Tillredning av färgbets. 
Valnötsbets: 50 gr. valnötsbets, 1 liter vatten, 100 gr. ammoniak 
eller lut. Färg: gråbrun. 


Mahognybets: бо gr. mahognybets, x liter vatten, 100 gr. ammo- 
niak eller lut. Färg: mörkröd. 


Svartbets: 50 gr. nigrosin, I liter vatten, 100 gr. ammoniak. 
° 
Färgerna kunna blandas med varandra, då mellanfärger erhållas. 


Arti-bets är också lämplig. Bruksanvisning och färgförteckning 
erhålles genom färghandlare. 


Kemisk betsning. 


Bestryk ytan med: 


Pyrogallollösning eller garvsyrelösning (= förbets). 


Kromsyrelósning . (färg: rödbrun) eller koboltlösning (färg: 
brun) = efterbets. 


Ammoniak. 
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Spola penseln ren mellan varje bestrykning. 
Torkningstid c:a 24 timmar. 
Borsta och torka ytan väl. 


Tillredning av kemisk bets. 


Pyrogallollösning: so gr. pyrogallol, т liter vatten. 


Garvsyrelósning: 50 gr. garvsyra, r liter vatten. 
g: 20 gr. kromsyrat kali, т liter vatten. 


Kromsyrelösnin 
10 gr. koboltklorur, 1 liter vatten. 


Koboltlösning: 
Ammoniak то %. 


Boning med polityr. 


Förslag 1. 


Bestryk ytan med rå linolja 
sandpapper n:r o. Oljebestryk 
eller en tyglapp: 

Bestryk ytan eller föremålet två gånger med polityr. 

Polityrbestrykningen bör ske med hårpensel. 

Torkning (torkningstid c:a 1/2 timme). 

Slipa med fint sandpapper, fuktat med olja. 

Upprepa polityrbestrykningen, tills ytan får önskat utseende. 

Önskas matt, glänsande yta, borstas med styv tagelborste, fylld 


med pulvriserad pimpsten: 


eller paraffinolja och slipa lätt med 
ningen kan ske med en trasselsudd 


Förslag 2. 

Oljebestrykning utgår. 

rödbruna ytor användes polityr, till- 
h boning av svarta och 


Se föregående anvisningar. 


Vid boning och polering av 
redd av gulbrun schellak; vid polering oc 
ljusa ytor användes polityr, tillredd av vit schellak. 

Den som önskar använda beckolack vid polering eller boning kan 


erhålla bruksanvisning härom i färghandel. 
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Polering. 


Man sammanviker några ginger ett stycke färglöst stickylle, fuk- 
tar denna sudd (eller boll) på ena sidan med polityr och viker 
däromkring ett stycke glest linnetyg. Under lindrig tryckning föres 
sudden i jämna kretsformiga drag över träets yta. Så snart sudden 
börjar bli torr, fylles den ånyo med polityr och poleringen fort- 
sáttes. Är träet mycket poröst, strör man över ytan finpulvriserad 
pimpsten och gnider in den tillsammans med polityr, för att porerna 
skola fyllas. 

Före poleringen kan ytan bestrykas med rå linolja eller paraffin- 
olja (= polerolja) och slipas lätt med fint sandpapper. Detta gäller 
särskilt, då man vill polera små föremål på kort tid. 

Efter en a två dagar, då den grundpolerade ytan hårdnat, slipas 
den med sandpapper n:r 00, fuktat med paraffinolja. Slipningen kan 
också utföras med en plan korkskiva, fuktad med olja och beströdd 
med pimpsten. ) 

Buktiga ytor slipas antingen med stålull eller med en hoplindad 
rulle ay linnetyg, vars slipände avjämnats med kniv, fuktats med 
olja och beströtts med pimpsten. 

Sedan den slipade ytan torkats ren, fortsättes poleringen. 

Vid denna andra polering användes tunnare polityr. Dä sä er- 
fordras, bestänkes ytan med nägra droppar paraffinolja (polerolja). 
Endast sä mycket olja användes, som fordras för polityrens jämna 
fördelning pä ytan. En väl polerad yta är jämn och glänsande som 
slipat glas. 

Efter nägon dags torkning företages en tredje polering, varvid 
sparsamt med polityr användes. 

Omedelbart efter sista poleringen avlägsnas kvarvarande olja med 
en ny ren sudd, fuktad endast med sprit. 

Om för tjock polityr användes vid poleringen, fastnar den i tyg- 
stycket, som omsluter yllebollen. Härvid fuktas bollen enbart med 


sprit, och poleringen fortsättes, tills tygstycket är rent. 
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Användes för mycket olja vid poleringen, glider sudden lätt över 


ytan, utan att man vinner nöjaktigt resultat. 
Användes för litet olja, blir ytan trådig och grov. En lätt sugning 


från träet mot polersudden kännes, då poleringen sker på rätt sätt. 


Man får aldrig lämna polersudden stående på ytan och icke heller 


gnida för mycket med densamma på ett ställe, ty då uppstå polityr- 


"lösa fläckar. 


Tillredning av polityr. 
Polityr avsedd till boning: 
Polityr avsedd till polering: 


Vid slutet av sista poleringen och till 
nare polityr. 


200 gr. schellack, x liter blåsprit. 
150 gr. schellack, 1 liter blåsprit. 
sista bestrykningen vid 


boning användes ännu tun 


Litteratur rörande skolslöjd. 


BRYNGEL LINDBACK: 


Handbok i träbetsning. 


H. HYLANDER: 


Betsning, fargni 
ng av metall. 


ng och ytbehandling av trä. 


Ytbehandli 
Lod och lödmedel. 


` 
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N:r 47—50. Beslag till skrin. 


Material: г mm järn- eller mässingsplåt. 

» 5 och 6 mm järn- eller mässingsstäng. 

» träskruv ?/s" nir 2. 
Utklipp ämne till samtliga delar. Om järnplät användes bör glöd- 
skorpan filas (dragfilning) bort pä ämnets ena sida. Glödskorpan 
kan även borttagas med 10 % svavelsyra. (Syran hälles i kärl av 
porslin.) Kulhamra ämnet om sä önskas. Upprita, utklipp och 
forma kanterna pä samtliga delar. Vik hörnbeslagen. Upprita och 
utför den ornering som önskas med puns eller stans. (Se bifogade 
förslag till punsar och stansar.) Borra tapphälen i platstycket för 
handtagets stolpar med 4 mm borr, inpassa stolptapparna och borra 
3,5 mm häl i stolparna, bestäm stolparnas längd och fastnita den ena 
vid plätstycket. Forma handtaget och inpassa dess tappar samt fast- 
nita den andra stolpen. Borra och försänk hälen för skruvarna i 
samtliga delar. Svartbränn, avslipa och bestryk beslagen 2 gänger 
med färglös zaponlack. Fastskruva dem pä skrinet. 
Man kan utesluta svartbränning och behålla järnets ljusgrå färg. 
Beslagen böra dä slipas med pulvriserad pimpsten — väl genom- 
fuktad med vatten — före zaponlackbestrykningen. ` 


62 


Nr 47—48. Beslag till skrin (olika förslag). 
Skala 1:1. 


Nr 60. Stans. 
ams IS 


Nr 49. Beslag till skrin. 
Skala 1:1. 


me 
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Nr 50. Beslag till skrin. 


Skala 1:1. 
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Nor-51—53, Ljusstake. 


Material: 2 mm mässingsplåt till fot. 
> 22—15—10 mm diam mässingsrör till ljushållare. 
> 6 X 6 mm mässingsstäng till förstärkning av foten. 


Kulhamra ämne till fot. Upprita och forma kanterna samt utför 
de inåtgående bågformerna vid kanterna med puns. Utför böj- 
ningen. Avskär rör till ljushållare och forma tapparna med bågfil 
och ansatsfil. Märk ut och stansa hålen för tapparna i foten samt 


nita dem. Inpassa och fastlöd förstärkningsstången på fotens under- 
sida. Om putsning av mässing se sid. 68. 


N:r 54. Papperskniv. 


Material: bandjärn 18 X 3 mm. 


Dragfila den del av ämnet, som skall kulhamras. Då kulhamringen 
utföres, fastsättes en hammare med kullrig slagyta i skruvstycket, 
hammaren utgör då städ. Härigenom erhålles vid hamringen samma 
utseende på båda sidorna. Upprita och forma kanterna. Härtill an- 
vändes mejsel eller bågfil och ansatsfil. Forma bladet. Härvid fast- 
sättes ämnet på en trälist, som är insatt i skruvstycket. Ämnet fast- 
hålles vid trälisten med skruvtving och stift. Svartbränn skaftet, 
putsa bladet och avslipa med smärgelduk de uppstäende delarna av 
den kulhamrade ytan, sä att endast fördjupningarna förbliva svarta. 
Bestryk föremälet 2 gänger med zaponlack. 
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Nr 51. Ljusstake. 


Skala 1: 2. 


AN „y чебшиіод 2104 
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N:r 55—58. Lampett. 


Material: 1 mm mässingsplät till vägestycke. 
» то X 3 mm mässingsband eller 5 X $ mm missingsstáng. 
» 22 mm diam mässingsrör till ljushållare. 

Upprita och forma väggstyckets kanter. (Dä kanterna filas fast- 
klämmes ämnet mellan tvä släta träskivor.) Upprita mönstret pä 
väggstyckets baksida och utför drivningen med puns eller stans. 
Under arbetet fastsättes ämnet vid »beck» eller, dä »beck» sak- 
nas, pressas ämnet fast mot härt trä (björk) eller bly. Efter 
mönstrets uppdrivning planriktas väggstycket mot härt underlag. 
Pä ämnets översida lägges dä en plan träbit, pä vilken man slär med 
hammare. Häll ämnet fritt frän repor och veck, som förstöra ut- 
seendet. Forma armen, som uppbär Ijushällaren, brickan (ljusman- 
schetten) och hängaren samt avskär röret till ljushållaren. Borra hal 
i brickan (3,5 mm), fila tapp pa armen och utför nitningen. Fast- 
löd röret vid brickan. (Lägg en tennbit i röret och upphetta bric- 
kans undersida över en lampa tills tennet smälter.) Fastlöd hänga- 
ren och armen. Härvid uppvärmes tennet med lödkolv. Slipa före- 
målet. (Härtill användes en tyglapp eller boll gjord av trassel, som 
doppas i vatten och pimpsten.) Polera föremålet (med ex. Sunshine). 
»Beck» som är avsett att fasthålla ett plåtstycke vid drivning 
kan ha följande blandning: 1 kg beck, '/, kg brunrot och 100 gram 
paraffin. Becket smältes i en panna varefter brunrot och paraffin 
tillföras och blandas. Härefter upphälles blandningen i en skål av 
mässing eller i en låda av trä, vars sidor bör vara 20—30 mm höga. 
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Nr 55—56. Lampett. 
Skala 1:2. 
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Nr 57—58. Lampett (olika former). 
; Skala 1:2. 


Nr 59. Stans. 
Skala т. 
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pfot. 
1:2: 


Nr 62. Lam 
Skala 


I 
/ BIS koel | 


нымы 


Verktyg för metallslöjd. 


. mindre skruvstycken, som fastsättas vid ett bord. 


mindre sparrstäd. 
kulhammare. 

platsax. 

lödkolv. 

mindre borrmaskin. 

böjtång. . 
filar av olika storlek och form. 
bägfil (= järnsäg). 


Stansar, olika storlek och form samt nägra mejslar. 


fotogenkök eller annan läga för uppvärmning. 
skruvnyckel. 
porslinsbalja. 


ciseleringskula eller låda ау tra, vari smält beck hälles och 


dessutom ett blystycke. 
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